‘;Z TRIBUNAL DE CONTAS DO ESTADO

DIRETORIA DE ADMINISTRACAO GERAL-DAG

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. Aquisicio de MOBILIARIO para atendimento das necessidades de unidades
administrativas pertencentes ao TCE/RN, conforme condic6es, quantidades e exigéncias

estabelecidas neste Termo.

DADOS DO OBJETO CONTRATADO

QUANTIDADE POR UNIDADE
ADMINISTRATIVA
DESCRICAO/ESPECIFICACAO
'TEM DO BEM S 9
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01 Cabine de estudo individual - 07 - - - - -
Cadeira fixa espaldar MEDIO, base trapezoidal,
02 COM apoio de brago 04 01 04 ) ) ) 02
Cadeira fixa espaldar BAIXO, base trapezoidal,
03 SEM apoio de brago } 08 B ) 04 ) )
04 Conex&o semi circulo (1200x600x740) 01 - - - - - -
05 Mesa em L (1200x1200x600x740) 02 - - - - - -
06 Mesa em L (1400x1400x600x600x740) - 01 - 02 - 01 01
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2. JUSTIFICATIVA DA CONTRATACAO

2.1. A contratacdo se justifica em virtude da necessidade de substituicdo dos bens atualmente
disponiveis e da implantacdo de duas areas vitais para nossa instituicdo: a Biblioteca e o

Nucleo de Sustentabilidade.
2.1.1. Substituicdo dos bens atualmente disponiveis:

2.1.1.1.  Os moveis que estdo atualmente em uso nas instalagbes do Tribunal de
Contas apresentam evidentes sinais de desgaste e deterioracdo devido ao uso
prolongado e ao tempo de servico. Muitos desses mdveis ja ultrapassaram sua
vida atil e ndo mais atendem aos padrdes de conforto e ergonomia necessarios

para garantir um ambiente de trabalho saudavel e produtivo.

2.1.1.2. A manutencdo constante desses moveis tem gerado custos significativos ao
Tribunal, uma vez que a vida util dos mesmos ja foi ultrapassada, resultando em
frequente necessidade de reparos e reposicdo de pecas. Tais despesas, além de
onerarem 0 orcamento, prejudicam a eficiéncia de nossos colaboradores, que
enfrentam desconforto e limitagdes no desempenho de suas fungdes devido a

moveis inadequados.

2.1.2. Implantacdo de novas salas para a Biblioteca e o Nucleo de Sustentabilidade:

2.1.2.1. A criacdo de uma nova sala para a Biblioteca no Tribunal de Contas é um
avanco significativo para a disseminacdo do conhecimento e aprimoramento dos
nossos processos de auditoria e andlise. E para que essa iniciativa seja eficaz, €
fundamental fornecer um ambiente propicio a pesquisa, estudo e consulta de
documentos relevantes. Moveis especificos, como estantes, mesas de leitura e
cadeiras confortaveis, sdo imprescindiveis para tornar a Biblioteca um local

funcional e atraente para nossos colaboradores e pesquisadores.
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2.1.2.2. A Sala do Nucleo de Sustentabilidade é outra &rea estratégica que visa

promover préticas sustentaveis dentro do Tribunal de Contas. Nesse espaco, serao
realizadas reunides, discussbes e atividades relacionadas a promoc¢do da
sustentabilidade ambiental e da responsabilidade social. Para criar um ambiente
inspirador e adequado para tais atividades, é necessario investir em mobiliario que

promova a colaboragéo e a participagéo ativa dos envolvidos.

3. ESPECIFICACOES DO OBJETO

3.1. As especificacdes do referido mobiliario encontram-se discriminados detalhadamente a

sequir:

3.1.1.

ITEM 1-CABINE DE ESTUDO INDIVIDUAL

Cabine de estudo individual - Dimensdes: 940 x 800 x 1300 MM (LxPxH) Composi¢édo
para Call Center sem consulta onde 0 mesmo é composto de 02 painéis laterais, 01 painel
frontal, 02 colunas de unido, 01 duto para subida de fiagdo, 01 eletro calha e 01 tampo de
trabalho, sendo os painéis laterais e frontal medindo 1050 x 1300 mm e 900 x 1300 mm
respectivamente com 18 mm de espessura em MDP, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor a definir e com encabecamento em fita reta de PVC na mesma cor da
peca com no minimo 2,0 mm de espessura minima e com as quinas arredondadas com raio
ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, colada por meio de
adesivo hot melt conforme norma NBR 16332:2014, que devera ser comprovando por meio
de laudo de laboratério acreditado pelo Inmetro onde que comprove a resisténcia a
temperatura, umidade e a tracdo com dinamémetro e manual, que apés cinco ciclos de uma
exposicao prolongada a temperatura e a umidade do sistema painel-borda ndo foram notadas
deformacdes e descolamento e quanto for aplicada uma forca de tracdo de no minimo 120N
apresente presenca uniforme de fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato
da madeira que constitui o mobiliario. Os vértices dos painéis laterais superior e Inferior
arredondados com raio de 100 mm. Os Painéis Laterais e Frontal recebendo em sua parte
superior através de um rasgo, “janela” aberta por centro de usinagem medindo 850 x 400
mm e 700 x 400 mm respectivamente, um painel acustico confeccionado em aglomerado cru

de 18 mm revestido com tecido crepe na cor a definir com espuma 2,5 mm Antichama e
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Teflon fixado aos painéis por meio de fecho mola, cantoneiras e cavilhas, ja na parte inferior
dos painéis possuem dois furos para receber bucha metélica ¥ x 20 mm com rosca interna,
para receber sapata niveladora sextavada de '4” x 20 mm em nylon cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. As Colunas de unido em tubo de ago carbono 20 x 20

X 1.06 mm.

OBS.: As medidas sdo aproximadas, podendo sofrer variacfes de até 5% para mais ou para

menos.

3.1.2. ITEM 2 - CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO, BASE TRAPEZOIDAL,
COM APOIO DE BRACO

Cadeira fixa - Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a
base de uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/mg,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor azul royal. Encosto: Espaldar médio, com
largura de 435 mm e extensdo vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do
encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/mg,
espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil
de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia

a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor azul royal. Estrutura e
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mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa
de agco ABNT 1010 espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°.
Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A
fixacdo da ldamina ao assento e encosto se d& por meio de porcas garras de '4”, cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em aco 1020 estampado com rosca
laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de
aco #18, no minimo, com sec¢do oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As
estruturas sdo unidas na parte superior por duas travessas que proporcionam o travamento
preservando sua integridade; As travessas sdo confeccionadas em tubo de ago #18, no
minimo, com secgdo oval de 16x30mm, soldadas as estruturas trapezoidais por meio de solda
MIG; Na parte inferior das estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas em
polipropileno, para tubo oval, fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada
estrutura. O assento é fixado as travessas por meio de porcas garras de ¥, cravadas na
estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de presséo.
Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas
garras de Y4 cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado
com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser
usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas
utilizadas deverao receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersao, lavagem
e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metalicas deverdo receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Braco fixo ,apoia bracos: em peca

Unica, em polipropileno com 30%GF de alto impacto, apoio com acabamento texturizado.

OBS.: As medidas séo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para

menos.

3.1.3. ITEM 3-CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXO, BASE TRAPEZOIDAL,
SEM APOIO DE BRACO

Assento: estrutura do assento em madeira multilaminada, com espessura minima de 12mm

com alto grau de dureza e espessura maxima de 2mm, estofamento em espuma injetada,
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isento de CFC, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de 50mm. Largura de
470mm e profundidade da superficie do assento de 470mm, no minimo; capa de protecdo em
polipropileno com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC. Encosto: Espaldar baixo,
com largura de 440mm e extensdo vertical do encosto de 395 mm. Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno natural de 10mm; o estofamento em
espuma injetada, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/mg,
espessura minima de 40mm. Capa de protecdo, sem uso do perfil Revestimento em tecido
100% poliéster ou couro ecoldgico. A fixacdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio
de porcas garras de Y4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago
estampado com rosca laminada de “”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda. Todas
as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico que possa preparar a
superficie para receber a pintura epoxi p6. Estrutura e mecanismos: lamina para suporte do
encosto com vinco em chapa de ago de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possuli
em sua parte superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de aco com furos para fixar
na estrutura do encosto e no assento. A fixacdo da lamina ao assento e encosto se da por
meio de porcas garras de Y47, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressdo. Base
fixa constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, em tubo de acgo #18,
seccao oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas sdo unidas na parte
superior por duas travessas que proporcionam o travamento preservando sua integridade;
travessas em tubo de aco #18, com seccdo oval de 16x30mm. Na parte inferior das estruturas
trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, fixadas por rebite 4x19 em
aluminio, sendo duas para cada estrutura. O assento € fixado as travessas por meio de porcas
garras de Y4, cravadas na estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e

arruelas de pressdo. Apresentar junto com a proposta, certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2018; emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO; Medidas Aproximadas: largura: 800 mm x
profundidade: 600/800 mm x altura: 750/1370 mm Superficie de trabalho: com formato
retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da
superficie, na cor a definir. Bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo.

Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm,
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arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT. Medidas aproximadas: largura: 800 mm x profundidade: 600 mm X espessura: 25
mm Passagem para fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm. Calha estrutural: confeccionada em chapa de aco #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm. Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 20mm perpendicular a dobra de 20mm. Na

parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm. As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligacao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagdo. Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para
instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Laterais: em particulas de
meédia densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo. Colada a quente por meio do processo HOT MELT. Bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento
do tampo. Nas bordas de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo a
quente. Fundo: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da
peca, na mesma cor do tampo. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado. Contém trés furos para
fixacdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. As sapatas sdo fixadas em uma
chapa de aco encaixada no painel Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressdo. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacdo e movimentacdo dos membros

inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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OBS.: As medidas sdo aproximadas, podendo sofrer variacdes de até 5% para mais ou para

menos.

3.1.4. ITEM 4 — CONEXAO SEMI CIRCULO (1200X600X740)

Superficie: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. borda longitudinal com acabamento em fita de
pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. borda lateral com
acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
fixada & superficie da mesa através de chapas metalicas e parafusos de aco e buchas
metalicas. fixada a estrutura da conexdo através de parafusos de ago e buchas
metalicas.Estrutura: em tubo de aco se¢do redonda com 04” (101,60 mm) de didmetro em
chapa #16 (1,50 mm) de espessura. parte superior em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de
espessura, soldada ao tubo de aco. colocacéo de rebite de repuxo de aco m8 para adaptacéo
de regulador de nivel. Acabamento e montagem: a fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; todas as pecas metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir

OBS.: As medidas s&o aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para

menos.

3.1.5. ITEM5-MESA EM L (1200X1200X600X740)

Superficie de trabalho: com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com

3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
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contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo HOLTMELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do
tampo deveréd conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metélica da mesa. Deverd permitir a inscricdo de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966; Painel
frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e
recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixac&o do painel frontal
na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de a¢co com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metalicos: A sustentacdo do tampo devera ser
através de duas estruturas laterais e uma central, interligada por calhas horizontais, que
deverdo propiciar a estruturagdao do conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #16 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiacdo. Contém nessa abertura abas de 10mm de cada lado com angulo a 90° e
recorte medindo 50x10mm para apoio das tampas; Possui, proximo as extremidades superior
e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio
de grapas metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro
de 8mm para fixar o tampo, por meio de parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deveré apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocacdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de

44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior,
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deverd ser em chapa de ago #16 (e=1,50mm o minimo), dobrada, formando 02 colunas
paralelas em forma de pdrtico com espacamento minimo entre elas de 125mm. Cada coluna
terd dimensdo de 44x60mm e abas de 10mm em suas extremidades e recortes de 50x10mm
para encaixe das tampas com altura de 670mm; Tampas removiveis tanto do lado interno
como do lado externo, dobradas em chapa de ago #22 (e=0,75mm), medindo 124mm de
largura e abas de 10mm perpendiculares a sua largura. Altura de 632mm para tampa externa
e 567mm para interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm, com abas de
10mm, possui as extremidades arredondadas com raio minimo de 5mm, dois furos oblongos
medindo 20mm, sem uso de ponteiras plasticas; Base inferior do pdrtico sera confeccionada
com um tubo eslitado, formato oblongo medindo 29x58mm, com dois furos com diametro de
12mm para fixacdo de rebites de repuxo padrdo 5/16” para colocagdo das sapatas
niveladoras. Tem em suas extremidades ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco;
A base inferior devera conter dois reguladores de niveis, nas extremidades, em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagdo; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos; Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber prétratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir. Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar

um espago livre, destinado a acomodacdo e movimentacdo dos membros inferiores dos
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usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

OBS.: As medidas sdo aproximadas, podendo sofrer variacdes de até 5% para mais ou para

menos.

3.1.6. ITEM 6 - MESA EM L (1400X1400X600X600X740)

Superficie de trabalho: com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (ha mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo HOLTMELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didametro de 60mm; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metalica da mesa Devera permitir a inscricio de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966; Painel
frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e
recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixac&o do painel frontal
na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metélicos: A sustentacdo do tampo deverad ser
através de duas estruturas laterais e uma central, interligada por calhas horizontais, que
deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #16 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiacdo. Contém nessa abertura abas de 10mm de cada lado com &ngulo a 90° e
recorte medindo 50x10mm para apoio das tampas; Possui, proximo as extremidades superior
e inferior, elementos de ligagcdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com

espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
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fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio
de grapas metélicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro
de 8mm para fixar o tampo, por meio de parafuso de aco zincado padrdo M6, soldado pelo
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocacdo de rebite de
repuxo padrao 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior,
devera ser em chapa de ago #16 (e=1,50mm o minimo), dobrada, formando 02 colunas
paralelas em forma de pdrtico com espacamento minimo entre elas de 125mm. Cada coluna
terd dimensdo de 44x60mm e abas de 10mm em suas extremidades e recortes de 50x10mm
para encaixe das tampas com altura de 670mm; Tampas removiveis tanto do lado interno
como do lado externo, dobradas em chapa de ago #22 (e=0,75mm), medindo 124mm de
largura e abas de 10mm perpendiculares a sua largura. Altura de 632mm para tampa externa
e 567mm para interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remocéo e passagem de fiacao; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm, com abas de

10mm, possui as extremidades arredondadas

OBS.: As medidas séo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para

menos.

4. DO METODO DE CONTRATACAO

4.1. A aquisicdo do objeto serd por meio de Dispensa de Licitagdo em razdo do valor,
fundamentada no artigo 75, 1, da Lei n°® 14.133/2021.

5. DA ENTREGA E DOS CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO
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5.1. O prazo de entrega dos bens é de 60 (sessenta) dias corridos, contados do recebimento da
ordem de compra, em remessa Unica, no seguinte endereco: Avenida Presidente Getulio
Vargas, 690 - Petropolis, Natal - RN, 59012-360, Tribunal de Contas do Rio grande do

Norte.

5.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagfes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da notificacdo da contratada, as

suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades legalmente previstas.

5.3. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo méaximo de 05 (cinco) dias, contados do
recebimento provisorio, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material, e

conseqliente aceitacdo mediante termo circunstanciado.

5.4. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia

do esgotamento do prazo.

5.5. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da

contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucéo do contrato.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. Além das obrigaces resultantes da aplicagdo da Lei n® 14.133/21, a CONTRATADA deve

ainda:

6.1.1. Utilizar, preferencialmente, materiais com baixo impacto ambiental e baixo consumo
de energia, e também materiais reciclaveis, para fins de otimizacdo dos produtos ou das
técnicas, de forma a obter maior eficiéncia no uso de energia e menor desperdicio de
materiais (maior eficiéncia de energia ou uso de energia ambientalmente compativel),
com fulcro na busca pela sustentabilidade ambiental no desempenho das atividades

originadas deste contrato.
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6.1.2. Indicar formalmente preposto para funcionar como elo entre a empresa e a
CONTRATANTE para solucdo de todos 0s assuntos necessarios para execugdo do

contrato.

6.1.3. Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, sociais, fiscais,

comerciais e outros, resultantes do Contrato, conforme exigéncia legal.

6.1.4. Responsabilizar-se civil, penal e administrativamente, sob as penas da lei, por
quaisquer danos e ou prejuizos materiais ou a pessoas que venha a causar e/ou sejam
causados por seus empregados ou prepostos a CONTRATANTE, incluindo todas

as despesas diretas e indiretas para o desempenho do objeto deste Termo.

6.1.5. Apresentar o preco do objeto contratual abrangendo todas as despesas, entre as quais
se destacam: impostos, taxas, fretes, seguros e demais encargos de qualquer natureza,

que se facam indispensaveis a perfeita execucao do objeto.

6.1.6. Utilizar de forma privativa e confidencial os documentos fornecidos pela
CONTRATANTE para a execucdo do contrato.

6.1.7. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o fornecimento do objeto.

6.1.8. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢bes, conforme especificacdes, prazo e

local constantes neste Termo de Referéncia.

6.1.9. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o
Cadigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

6.1.10. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo

previsto, com a devida comprovacao;

7. DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

7.1. O TCE/RN terad plenos poderes para fiscalizar e acompanhar a entrega do objeto, nas

formas previstas na Lei n°® 14.133/21.
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7.2. Prestar as informacBes e o0s esclarecimentos que venham a ser solicitados pela
CONTRATADA,;

7.3. Efetuar o pagamento a CONTRATADA de acordo com o prazo e a forma estabelecida na
Resolucéo n° 021/2016-TCE, de 06 de setembro de 2016;

7.4. Notificar a CONTRATADA, por escrito, sobre imperfei¢cdes, falhas ou irregularidades
constatadas no objeto fornecido, para que sejam adotadas as medidas corretivas necessérias.

7.5. Aplicar as penalidades previstas na legislacdo vigente em caso de inadimplemento das
obrigacBes constantes neste Termo de Referéncia, observado o contraditorio e a ampla

defesa.

8. DAHABILITACAO

8.1. Para fins de habilitacdo da empresa para contratar com 0 TCE/RN, devera ser apresentada,

juntamente com a proposta, obrigatoriamente, a seguinte documentacéo:
8.1.1. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

8.1.1.1. Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperacdo Judicial expedida pelo

Distribuidor da sede da Licitante.

8.1.2. REGULARIDADE FISCAL

8.1.2.1. Comprovante de Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas —
CNPJ, expedido pela Receita Federal;

8.1.2.2. Certiddao de Regularidade do FGTS - CRF, emitido pela Caixa Econdmica

Federal;

8.1.2.3. Certiddo Conjunta Negativa de Deébitos relativos aos Tributos Federais e a
Divida Ativa da Unido, emitida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional

com a Receita Federal do Brasil;
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8.1.2.4. Certiddo Negativa de Débito do Estado do domicilio ou sede do licitante;

8.1.25. Certiddo Negativa de Débito do Municipio do domicilio ou sede do licitante.

8.1.3. CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS TRABALHISTAS

8.1.3.1. Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas, emitida pelo Tribunal Superior do
Trabalho, nos termos da Lei n° 12.440, de 07 de julho de 2011.

9. DA GARANTIA

9.1. Em relacdo ao objeto desta contratacdo serd de 60 meses, a contar do recebimento

definitivo do objeto.

Natal, 10 de outubro de 2023.

(assinado eletronicamente)
Mirna Ayako Silva Maruoka
Assessora de Diretoria
Matricula n® 10.110-9.
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